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1
	一、功能用途
压实器系统是项目竖式装箱压缩转运工艺的核心设备，核心用途包括高效压缩减容、适配多泊位作业、保障自动化运行与环保安全。通过垂直方向施压将垃圾压实至密度≥600kg/m ³ , 提升容器装载量以减少转运成本；可沿地轨双向移动，灵活对接多泊位垃圾容器，满足交替作业需求；采用 PLC  程序控制，支持无线遥控与手动应急操作，确保作业连续可靠；作业中控制噪音≤80dB ，配合工艺密封设计避免污水滴漏和垃圾散落，减少二次污染，契合项目环保转运要求。
二、性能参数
1.设备形式：采用后置地轨式设计，沿地面轨道行走，需提供压实器布置图、实景照片及行走过程分解动作示意图或实景照片。
2.运动方向：支持双向移动，可沿泊位排列方向（X 向）左右移动至任意泊位后侧，也能在任意泊位前后（Y 向）移动。
3.压缩方向：采用上下垂直压缩方式。
4.压头关键参数：压头自重不低于 5000kg ，直径不超过 1600mm ，有效行程≥2800mm；材质不低于国标 Q355 ，厚度≥8mm ，屈服强度≥355MPa。
5.动力性能：主电机功率≥18kW ，为压缩作业提供动力；配备 4 台行走电机，单台功率≥ 0.8kW ，保障设备移动需求。
6.作业效率与力度：最大水平移动速度≥150mm/s ，最大上下压缩速度≥150mm/s；最大压实力≥300kN ，液压系统工作压力≥20MPa。
7.环保与安全参数：压缩后垃圾密度≥600kg/m³ , 设备工作噪音≤80dB。
8.控制系统：采用全流程 PLC 程序控制，支持无线遥控控制和手动应急操作平台现场操作两种方式。
	1、采购需求：满足日处理 150 吨垃圾的压缩减容需求，解决现有规模化压缩能力不足问题，适配 3 跨多泊位交替作业，实现自动化、环保化运行，降低转运成本与二次污染。2 、摆放位置：装箱压缩作业区内，沿地轨布置于 3 个泊位后侧，契合地轨式安装设计。

	2
	设备钢结构及支撑平台
	套
	3
	一、功能用途
设备钢结构及支撑平台核心作用为主体设备支撑定位与泊位密封防护， 由支撑结构和封闭
结构组成。支撑结构以框架形式为主体设备提供稳定安装基础并精准定位；封闭结构通过卷帘门与隔板实现单独泊位封闭，防止垃圾散落、异味扩散及污水渗漏，保障作业区域独立安全，适配 3 跨多泊位交替作业需求，与主体设备高效协同。
二、性能参数
1.结构配置：支撑结构共 3 跨，工位间距 4.8 米，总长度 14.4 米，高度约 7.3 米。
2.材质要求：主体钢结构材质不低于国标 Q355，屈服强度≥355MPa；支撑框架采用不低于Q235 的防腐优质金属。
3.卷帘门参数：高度与支撑结构一致，动力源自泊位动力系统；帘板为高强度聚氯乙烯涂层涤纶网带加玻璃纤维加固，厚度 0.5- 1mm；运行速度≥1.0m/s 且可调节，每日运行频率≥1000 次（或每小时≥100 次） ，支持手动直接提升。
4.防腐处理核心工艺：按 GB/T 8923  标准采用机械或手工除锈，去除杂质保障涂层附着力；采用 “环氧富锌底漆 (≥60μm）+  聚氨酯 /  氟碳面漆 (≥40μm） ” 双层涂层，总干膜厚度≥100 μm ；焊缝、边角等易腐蚀部位需额外强化处理；涂料符合 GB 30981  环保标准，涂层室外使用寿命≥5  年，无明显脱落、开裂、锈蚀现象。
5.  总吨位： ≥18  吨（含支撑结构、封闭结构及卷帘门等全部组件重量）。
	1 、采购需求：为主体设备提供稳定支撑与精准定位，解决作业区域密封防护不足问题，3 跨结构适配 3 个泊
位布局，实现单独泊位封闭，防止垃圾散落与异味扩散。2 、摆放位置：装箱压缩作业区，对应 3 个泊位分别搭建，总长度 14.4 米契合场地横向布局。
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料斗(卸料溜槽)
	



套
	



3
	一、功能用途
料斗（卸料溜槽）安装于容器停泊位上方，与容器盖门组合形成卸料漏斗，核心作用是引导垃圾顺利卸料，同时有效防止卸料过程中垃圾散落，保障作业环境整洁，避免二次污染。
二、性能参数
1.驱动方式：采用液压油缸驱动，动力源自溜槽驱动液压系统。
2.油缸配置：配备 2 根液压油缸。
3.材质要求：采用高强度钢制作，厚度≥4mm ，屈服强度≥600MPa。
4. 自身重量：整体重量≥650kg。
5.尺寸规格：上口尺寸（长×宽）为（34003800） ×（32003600）mm；下口尺寸（长×宽）为（20002200） ×（19002100）mm；高度为（1100- 1300）mm。
	1 、采购需求：适配容器停泊位尺寸，解决卸料过程垃圾散落问题，引导垃圾顺畅进入容器，配合压实器系统提升作业效率，满足高频次卸料需求。2、摆放位置： 3 个集装箱泊位上方，与下方垃圾容器精准对接，对应卸料车间作业区域。

	


4
	


泊位动力系统
	


套
	


2
	一、功能用途
泊位动力系统是垃圾卸料作业的动力核心，主要为卸料溜槽的升降动作及泊位后侧卷帘门的升降提供动力支持， 同时通过配套控制机构实现对溜槽起降的精准控制，保障卸料环节顺畅衔接。
二、性能参数
1.  系统组成：由执行机构、控制机构、动力机构构成，每相邻两个泊位共用一套液压系统；每个卸料泊位配置一套泊位控制箱，含配套线缆及桥架。
2.  工作电压：采用 A380±10V 电压规格。
3.  电机配置：每个动力单元配备 1 台电机， 电机功率≥1.5kW。
4.  安装要求：泊位泵站需就近安装，安装位置不得影响设备正常运行，且需便于后续检修维护。
	1 、采购需求：为卸料溜槽与卷帘门提供稳定动力，解决现有动力不足、控制精度低问题，每 2 个泊位共用 1套系统，适配 3 跨泊位布局，便于检修维护。2 、摆放位置：集装箱泊位后侧，就近安装于设备钢结构及支撑平台旁，不影响设备运行通道。
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垃圾容器
	





个
	





6
	一、功能用途
垃圾容器核心用于垃圾的压缩储存、密封转运及与转运车配合自动卸料，具备进料顺畅、排气良好、卸料便捷、进气高效的特点。通过嵌入式橡胶密封结构与高位密封设计，确保运输过程中无垃圾及污水渗漏，避免二次污染，适配项目密封转运、集中处理的作业需求。
二、性能参数
1.  设备构成：由生活垃圾转运容器主体（两端方体、中间圆柱桶体状）、附属液压机构（进料门与卸料门各配一对开门油缸和锁紧油缸，含顺序阀组、快速接头、液压管路等）、附属密封结构（嵌入式橡胶密封，进料门间设密封条，高位密封形式）组成。
2.  尺寸规格：长度≤6000mm ，宽度≤2500mm ，高度≤2600mm ，直径 2200-2500mm。
3.  结构参数：主体壁厚 3-4mm，有效容积≥22m³ , 自重≤4000kg，额定装载质量≥15000kg。
4.  材质要求：筒体采用特高强度钢材，屈服强度≥600MPa。
5.  操作方式：进料门与卸载门均为液压驱动，动力源来自转运车辆；采用两端开门方式。
6.  密封要求：进、卸料门均配备密封装置， 闭合后密封可靠，无垃圾及污水渗漏。
	1 、采购需求：满足密封转运需求，解决现有容器渗漏问题，6 个配置适配“一车多容器 ”周转模式，与压实器、转运车形成联动，支撑日均 150 吨垃圾存储转运。
2 、摆放位置：装箱压缩作业区内，对应 3 个泊位分别停放 2 个，预留周转空间，契合场地平面布局。
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转运车
(含牵引装置)
	






辆
	






3
	一、功能用途
转运车为车厢可卸式垃圾车，核心用于垃圾的密封转运作业，通过汽车底盘与上装机构配合，实现垃圾集装容器的整体装卸、水平运输及自动卸料。支持 “一车多容器 ” 协同作业，容器可与车体分离，适配多泊位周转需求；能将地面竖直摆放的容器搬移至车上呈水平状态运输，也可将车上水平状态的容器摆放至地面竖直状态，且可为容器进 /  卸料门开闭提供动力，最终将装满垃圾的容器运往垃圾处理场或焚烧发电厂倾倒，全程满足市内及长距离运输的密封要求，避免二次污染。
二、性能参数
（一）整车基本参数
1.  驱动形式：8×4；
2.  最大总质量： ≥31000kg ，整车整备质量： ≤13500kg；
3.  轴距： 1800＋3050＋1350mm（每轴允许偏差±100mm）；
4.  尺寸规格：整车长度≤8750mm ，宽度≤2550mm ，高度≤3150mm ，前悬≤1550mm ，后悬≤1000mm；
5.  行驶性能：最小转弯直径≤24000mm ，最高车速≥70km/h ，最小离地间隙≥230mm ，接
近角≥17 ° , 离去角≥20 ° ;
6.  动力配置：排量≥6.8L ，功率≥250kW ，燃料种类为柴油，排放标准为国VI；
7.  轮胎规格： 11.00R20。
（二）专用机构参数
1.  装置重量： ≤3000kg；
2.  最大自卸角度： ≤50 ° ;
3.  工作电压：24V；
4.  液压系统最大工作压力： ≥20MPa；
5.  油箱容积： ≤140L；
6.  额定工作能力： ≥20t；
7.  机构材质：不低于国标 Q355 ，屈服强度≥355MPa。
（三）关键要求
1.  底盘采用国产二类汽车底盘，车辆需列入工信部《车辆生产企业和产品公告》，满足上户要求；
2.  需加装安全防护装置及警示标识，安装符合 GB7258-2017 要求的行驶记录装置；
3.  作业机构操作可在驾驶室完成，驾驶室密封性良好，配备暖风和空调；
4.  交付时需提供原车底盘随车工具、备胎、专用工具、维修包及相关技术文件（产品合格证、使用说明书、系统工作原理图等）；
5.  需提供整车定型试验报告或工信部公告参数页截图，及容器搬移、摆放作业过程的实物照片作为佐证。
	1 、采购需求：解决现有转运车匹配度不足问题，“一车多容器 ”模式适配多泊位周转，国 VI 排放标准满足环保要求，承载能力与尺寸适配垃圾容器及场地出入口、运输路线。2 、摆放位置：转运车间及室外转运车停车位（4 个专用车位），作业时停靠集装箱泊位后侧装卸容器。
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	中央监控系统
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视频监控系统
	




套
	




1
	一、功能用途
视频监控系统是中控系统的核心组成部分，通过在集装箱泊位上方、收集车卸料场地、转运车作业场地、进出口及道路等重要部位布置监控点，实现对中转站 24 小时实时视频监控及录像，保障站内作业、设备运行及人员安全。支持视频录像查询、播放与导出，可在中控室显示器显示并切换输出至大屏幕，为站内调度、安全管理及事后追溯提供可视化支撑，助力提升中转站运营效率与管理规范性。
二、性能参数
（一）系统配置
1.  设备组成：包含数字硬盘录像机（16 路）1 台、液晶显示器 1 台、数字硬盘录像机专用硬盘 1 个、红外防水彩色一体摄像机 5 台、室外中速球摄像机 2 台，及 1 批配套线缆、支架等辅助材料。
2.  布置要求：摄像监控点覆盖集装箱泊位上方、收集车卸料场地、转运车作业场地、进出口及道路等重要部位，实现全方位无死角监控。
（二）核心设备参数
1.  数字硬盘录像机（16 路）：支持 VGA、HDMI 同时输出，含 2 个 HDMI 接口和 1 个 VGA接口，异源输出且支持 4K 输出；支持 16 路 H.264、H.265 格式高清码流输入，可在多画面分割下实现不同通道并行预览与回放；支持预览及回放图像电子放大，满配 8T 硬盘时总容量可达 32TB；具备双码流功能，兼顾本地存储与远程监视；配备 2 个 1000M 网 口、2 个USB2.0 接口及 1 个 USB3.0 接口。
2.  液晶显示器：尺寸≥22 英寸，屏幕比例 16:9，最佳分辨率≥1920×1080，点距≤0.270mm，亮度≥250cd/m² , 支持 VGA 、HDMI 接口。
3.  专用硬盘：存储容量≥2T。
4.  红外防水彩色一体摄像机：清晰度≥1920×1080 @ 30fps（1080P），最低照度 0.01Lux （0 LUX with IR），防护等级 IP66（室内外通用） ，工作温度范围-10℃~+50℃。
5.  室外中速球摄像机：清晰度≥1920×1080 @ 30fps（1080P），最低照度优于 0. 1Lux（0 LUX with IR） ，防护等级 IP66（室内外通用） ，工作温度范围-10℃~+50℃。
6.  辅助材料：线缆、支架等需与摄像机配套，具体规格及数量按施工图设计配置。
	1 、采购需求：解决作业全流程可视化监管缺失问题，覆盖关键区域实现 24 小时监控与追溯，与中控管理系统联动，为调度和安全管理提供支撑，适配室内外复杂环境。2、摆放位置：监控点分布于集装箱泊位上方、收集车卸料场地、转运车作业场地、进出口及道路，
摄像机安装于支架或墙体，硬盘录像机等设备置于中控室。
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中控管理系统（交通指挥
系统）
	






套
	






1
	一、功能用途
中控管理系统（交通指挥系统）是中转站信息化运营的核心中枢，围绕“车辆调度、作业管控、数据管理、联动协同 ”四大核心目标，实现对垃圾转运全流程的智能化管理。通过采集称重系统数据，完成进站车辆派位与 LED 屏指引，动态监控泊位状态、容器垃圾重量及车辆停靠信息；支持集装箱容量设置、换箱提示、泊位暂停使用及强制车辆离场等操作，同时可手动编辑 LED 屏文字内容；自动检测车辆停靠信号并联动除尘除臭系统启动喷淋排风，实现作业与环保设备协同；具备车辆信息、垃圾运输报表的多维度查询与打印功能，可与行政管理系统、专用网络及相关单位/技术服务平台对接，提升调度科学性、运营效率与管理规范性。
二、性能参数
（一）系统配置
1.  核心控制设备：含中央控制柜 1 台、主控工控机 1 台、22 英寸及以上液晶显示器 2 台、台式 PC 机 2 台、在线式 UPS 不间断电源 1 台、激光打印机 1 台、网络延伸器 1 台、视频分配及切换器设备 1 套、会议广播系统 1 套、LED 控制播放软件 1 套。
2.  交通指挥设备：含采集场地 LED 大屏 1 套、泊位带红绿灯 LED 条屏 3 套、转运红绿灯3 套、车辆到位检测传感器 4 套、容器到位检测传感器 4 套。
3.  辅助材料： 1 批线缆、支架等配套辅助材料，按施工图设计配置。
（二）核心设备参数
1.  中央控制柜：箱体材质为冷轧钢板，箱体厚度≥1.5mm ，箱盖厚度≥2mm ，表面静电粉末喷涂， 门壁内带 PU 密封条，防护等级 IP56；规格≥6060180CM ，工作电压 220VAC。
2.  主控工控机：类别为工控机/塌式工作站，CPU 不低于 Intel i5 ， 内存容量≥8GB DDR3，硬盘容量≥500G ，硬盘速度 7200RPM。
3.  台式 PC 机：CPU 不低于 Intel 酷睿 i5 ，内存容量≥4GB DDR3 ，硬盘容量≥500G ，硬盘速度 7200RPM。
4. UPS 不间断电源：类型为在线式，额定输出容量≥2kVA ，输入电压范围 115--300V ，输出电压范围 220×(1±2％)V ，配备阀控式铅蓄电池。
5.  打印机：激光打印机，鼓粉一体耗材，A4 幅面，最高分辨率≥600x600x2dpi（有效输出精度 1200dpi） ，打印负荷不低于 5000 页（A4 纸）。
6.  采集场地 LED 大屏：室外 P10 单红，规格（高×宽）不低于 2m×4m ，面积： ≥8 ㎡ ，供电电压 220VAC ，采用以太网通信，与称重管理软件配套，定制开发信息通信协议接口，实时显示车牌、垃圾总重量。
7.  泊位带红绿灯 LED 条屏：半户外 P10 红绿双色，规格（高×宽）不低于 0.5m×1.8m，用于显示收集车信息并具备红绿灯功能。
8.  转运红绿灯：含边框规格≥40CM*75CM（含主附件、安装支架） ，用于转运泊位信息指示与信号逻辑处理。
9.  检测传感器（车辆/容器到位） ：工作方式为红外光电，室外探测距离≥40 米，室内探测距离≥120 米，电源电压支持 DC12V－24V/AC11~ 18V ，报警周期 2±1 可调，继电器接点输出（IC 接点容量 AC\DC30V 0.5A max），工作温度-25℃-55℃。
10.  会议广播系统：功率 120W ，输出形式 70/100V（含话筒、防水音箱）；支持 2 路输入、 2 路话筒、1 路自动默音、五路分区输出，音源音量独立调节，具备高低音调节、LED 灯指示、优先自动默音及短路/过载/延时保护功能。
	1 、采购需求：解决调度无序、设备协同性差问题，实现车辆智能派位、作业管控与环保设备联动，数据可对接行政管理系统，提升运营效率与管理规范性。2 、摆放位置：核心控制设备（中央控制柜、工控机等）置于中控室，LED 大屏安装于收集场地，泊位带红绿灯条屏、转运红绿灯分别布置于 3 个泊位及转运区域，传感器安装于泊位及容器停靠位。

	


7.3
	


中控室辅助系统
	


套
	


1
	一、功能用途
中控室辅助系统是中转站信息化运营的可视化与操作支撑平台，由 LCD 拼接电视墙、中控操作台及配套设备组成，整合 LCD 高清晰显示、多屏处理、信号切换等技术，为指挥中心构建网络集中监控、信息资源共享、分析决策及指挥调度的综合平台。通过 2*3 拼接的大屏幕显示系统，实现各类输入信号的多模式展示（全屏显示、多路实时视频显示等） ，配合扇形中控操作台及配套设备，为中控设备（工控机、PC 机、显示器等）提供稳定安装与便捷操作环境，助力工作人员高效完成设备监控、调度指挥等工作。
二、性能参数
（一）系统配置
1.  显示设备：含≥46 寸 LCD 显示单元 6 套（2*3 排列）、 电视墙 LED 条屏 1 个、多屏处理器 1 台、LCD 屏显示管理软件 1 套。
2.  操作配套设备：含扇形中控操作台 1 套、中控室座椅 4 把、显示器支架 4 套、无线键盘鼠标 4 套、 电视墙机柜 6 套。
3.  辅助材料： 1 批线缆、支架等配套辅助材料，按施工图设计配置。
（二）核心设备参数
1. LCD 显示单元：分辨率≥1920* 1080 ，亮度≥450cd/m² , 显示色彩≥16.7M（8bit） ，对比度≥3000:1 ，可视角度≥178 ° , 使用寿命 60000 小时，物理拼缝≤8mm；单块屏幕尺寸约 1.016m×0.571m（46  寸 16:9  规格） ，6 块总面积： ≥3.48 ㎡。
2.  电视墙 LED 条屏：定制 P3.75 单红，尺寸随大屏定制，供电电压 220VAC ，使用寿命100000 小时，无故障时间 10000 小时。
3.  多屏处理器：支持 ONVIF 协议，可实现 1 、4 、6 、8 、12 、25 、36 画面分割或自定义分割。
4.  扇形中控操作台：规格 7504100900mm ，采用国产 A3 优质冷轧钢板，可放置主控工控机、台式 PC 机、显示器、UPS 不间断电源、打印机、硬盘录像机等设备。
5.  电视墙机柜：配套设计图纸加工定做，材质为铝型材。
	1 、采购需求：为中控设备提供稳定安装与操作平台，解决监控画面分散问题，2×3 拼接屏实现多信号同步显示，适配中控室空间布局与多人协同作业需求。2、摆放位置： 中控室内，LCD 拼接电视墙安装于墙面，扇形操作台置于中控室核心区域， 电视墙机柜配套支撑拼接屏，座椅、显示器支架等配套布置。

	





8
	





称重计量系统
	





套
	





1
	一、功能用途
称重计量系统核心用于固体废弃物进站收集车的重量计量，通过电子汽车衡与称重管理系统协同工作，在计量控制室内完成地衡控制，可实现车号自动识别、重量数据采集、记录与管理。系统与中央监控系统联网，配套进入红绿灯控制讯号，为进站车辆调度、垃圾重量统计提供精准数据支撑， 中标后需提供地衡基础及外部设施图纸。
二、性能参数
1.  系统组成：成套配置电子汽车衡和称重管理系统，包含汽车衡体、传感器、称重仪表、计算机、打印机、称重管理软件、进入红绿灯控制讯号、车号自动识别系统，且与中央监控系统联网。
2.  准确度等级：符合静态 OIML III 及《数字批示秤检定规程》（JJG539-97）。
3.  台面规格：长度 710m ，宽度 2.83.5m。
4.  计量参数：最大称量≥30t ，计量方式为单项静态整车计量，显示分度值≤10kg ，最大安全过载≥120%FS ，过衡速度≤10km/h。
5.  工作环境：称重显示仪表工作温度-10℃+40℃ , 秤台及称量传感器工作温度-20℃+65℃ ,相对湿度≤95%。
6.  工作电源：220VAC ，50Hz。
	1 、采购需求：解决计量精准度不足、数据分散问题，实现垃圾重量精准采集与车号自动识别，数据与中央监控系统联网，为车辆调度和垃圾统计提供支撑，适配收集车称重需求。2 、摆放位置：计量控制室旁，地磅安装于收集车辆出入口附近，便于进站车辆称重，
控制设备置于计量控制室。
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快速卷帘门
	






个
	






3
	一、功能用途
快速卷帘门核心用于作业区域的密封防护与环境管控，具备保温、保冷、防虫、防风、防尘、隔音、防火、防异味、采光等多重功能。通过高速自动开启与关闭设计，缩短出入口开放时间，减少室外异物混入， 同时低噪音、开启频率高，可提升工作效率；密封性能优良，能有效防尘降噪、防风保温，为作业区域营造安全、清洁、节能的工作环境，可抵挡风压。
二、性能参数
1.  洞口尺寸：卸料作业门框宽度×高度为 3500mm×5700mm（最终以设计院图纸为准），门体运行高度≥门高度。
2.  材质要求：框架采用防腐优质金属，经喷塑处理；帘板为软帘门体，厚度 0.6~ 1.2mm。
3.  动力系统：配备 IP54 制动电机（功率 0.5~3kW ，电压 220V 或三相四线），含快速专用电机、变频器、行程编码器及 PLC 控制。
4.  运行参数： 门体运行速度 0.5- 1.0m/s。
5.  安全保护：配置保险控制关断开关或三相电源保护、控制操作电路保护，及温敏断电器电机保护。
	1 、采购需求：需解决作业区域密封防护不足问题，实现保温、防尘、防异味功能，高速开启关闭适配高频次作业，尺寸适配卸料作业门框，契合场地密封需求。
2 、摆放位置：3 个集装箱泊位入口处，对应设备钢结构及支撑平台的封闭结构，与泊位一一对应。
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高压清洗机
	


套
	


2
	一、功能用途
高压清洗机核心用于对转运车辆和容器进行冲洗清洁，保障设备洁净，避免垃圾残留造成污染。
二、性能参数
1.  移动形式：推车式；
2.  额定功率： ≥1.5kW；
3.  额定流量： ≥400L/h（流量可调）；
4.  额定压力： ≥30bar（压力可调）。
	1 、采购需求：解决转运车辆与容器清洁不彻底问题，保障设备洁净避免残留污染，推车式设计适配场地灵活移动，压力流量可调满足不同清洁需求。2 、摆放位置：转运车间旁辅助区域，预留专用放置空间，靠近水源接口便于取水。
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洗地机
	


套
	


1
	一、功能用途
洗地机核心用于场地冲洗清洁，通过清洗与吸干一体化作业，高效清理场地污渍与积水，保障作业环境整洁。
二、性能参数
1.  移动形式： 自行手护式；
2.  电源电压：24V；
3.  总功率： ≥2.0kW；
4.  作业能力：清洗吸干能力≥2000m²/h；
5.  作业宽度：清洗宽度≥600mm ，吸水宽度≥800mm；
6.  行驶性能：最大行走速度≥4.0km/h ，最大爬坡度≥10%；
7.  水箱容积：清水箱容积≥70L ，污水箱容积≥80L。
	1 、采购需求：解决场地污渍与积水清理效率低问题，清洗吸干一体化作业保障环境整洁，作业能力适配垃圾站 1825.85 ㎡作业区域，满足高频次清洁需求。2 、摆放位置：卸料车间、转运车间等作业区域，存放于辅助用房或指定角落，不占用主要作业通道。
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	除尘除臭系统
	
	
	
	

	




12.1
	




前端植物液提取液喷淋
系统
	




套
	




1
	一、功能用途
前端植物液提取液喷淋系统核心用于垃圾中转站的除臭净化，针对转运车停车区域、卸料泊位、容器停泊区、污水泵房等易产生恶臭气体的区域，通过雾化喷洒天然植物除臭剂，分解空间内以氨、硫化氢、 甲硫醇为主的异味分子，在臭气扩散至周围环境前将其消除，实现分区段高效除臭，改善站内作业环境。
二、性能参数
1.  处理范围与喷雾设置：覆盖收集车卸料作业区、转运车作业大厅，其中收集车卸料作业区布置≥30 个雾化喷嘴，转运车作业大厅布置≥15 个雾化喷嘴，总计≥45 个。
2.  雾化喷嘴：流量≥0.029L/min ，通径 0. 15mm ，外体材质为铜合金，内芯材质为陶瓷，数量≥45 个。
3.  耐高压输送管：直径≥φ9.5mm ，壁厚 0.8mm ，材质为 304 不锈钢。
4.  高压输送泵：流量≥9L/min ，压力≥100bar ，功率≥1.5kw ，数量 1 台。
	1 、采购需求：解决垃圾卸料与转运中异味扩散问题，分区段雾化喷洒除臭剂，在臭气扩散前源头治理，喷嘴布置覆盖关键异味产生区域，适配垃圾站作业环境。
2 、摆放位置：收集车卸料作业区、转运车作业大厅顶部，雾化喷嘴均匀布置，高压泵及输送管安装于吊顶或支架，动力设备置于除尘除臭间。

	





12.2
	





卸料口喷雾降尘系统
	





套
	





1
	一、功能用途
卸料口喷雾降尘系统核心用于收集车卸料时的扬尘控制，通过在每个卸料口周围设置水雾炮，在卸料作业时自动开启喷雾，快速降低扬尘污染，改善作业区域空气质量。系统采用自动化控制，可将控制信息及泵的启停状态传输至中央控制室，实现集中监控与管理。
二、性能参数
1.  系统组成：由降尘水雾炮、耐高压输送管、高压输送泵、电磁阀等组成，配套生产水箱、给水加压泵组（加压泵安装于末端除臭间）。
2.  布置要求：每个卸料口设置 4 个水雾炮，4 个卸料位共配置≥16 个水雾炮。
3.  水雾炮：流量≥1000L/h ，材质为 304 不锈钢，数量≥16 个。
4.  耐高压输送管：直径≥φ9.5mm ，壁厚 0.8mm ，材质为 304 不锈钢。
5.  高压输送泵：流量≥9L/min ，压力≥100bar ，功率≥1.5kw ，数量 1 台。
6.  控制方式： 自动化控制，通过电磁阀启停管路，控制及设备状态信息可传输至中央控制室。
	1 、采购需求：解决收集车卸料时扬尘污染问题，每个卸料口配套水雾炮， 自动化控制与作业同步，扬尘数据可反馈至中央控制室，适配卸料环节高频次扬尘治理需求。2 、摆放位置：4 个卸料口周围，水雾炮安装于卸料口上方及两侧支架，高压泵、 电磁阀等设备置于除尘除臭间，与卸料设备联动。

	12.3
	末端化学洗涤除臭系统
	套
	1
	一、功能用途
末端化学洗涤除臭系统核心用于垃圾中转站扬尘与异味气体的集中治理，针对卸料泊位、
卸料大厅、转运大厅等区域产生的以氨气、硫化氢、 甲硫醇为主的污染物，通过“初效过滤+化学洗涤+植物液洗涤 ”工艺及高效收集系统，将废气集中收集、净化处理，确保除臭效率≥90%，处理后气体符合 GB14554-93 相关排放标准，避免对站内及周边环境造成影响。系统采用 PLC 智能化控制，支持自动与手动模式切换，可集中监控设备运行状态并实现故障报警。
二、性能参数
1.  工艺配置：采用初效过滤+化学洗涤+植物液洗涤为主工艺，配套高效收集系统、PLC 控制系统及废气处理塔组。
2.  风量要求：设计总处理风量≥60000m³/h（常温工况） ，其中 3 个卸料泊位单泊位集气量 12000m³/h（含溜槽上方 8000m³/h 、基坑转运位 4000m³/h），卸料大厅风量 12000m³/h，转运大厅风量 8000m³/h。
3.  收集系统： 由 3 套卸料泊位单体（3 路）收集管路组成，实现废气集中抽吸收集。
4.  材质要求：风机主要材质为玻璃钢，风管及洗涤塔主要材质为 SUS304 不锈钢。
5.  排放标准：符合 GB14554-93 有组织排放标准，厂界浓度限值：硫化氢≤0.03mg/m³ 、氨≤1.0mg/m³、臭气浓度≤10（无量纲）；15 米排气筒最高允许排放速率：硫化氢≤0.33kg/h、氨≤4.9kg/h 、臭气浓度≤2000（无量纲）。
6.  控制方式：PLC 集中控制，含风机、输送泵等控制单元，支持自动/手动模式切换，配备电路短路、过载保护及故障报警功能。
	1 、采购需求：解决全流程异味与扬尘集中治理问题，多工艺组合确保除臭效率≥90% ，处理后气体达标排
放，避免影响周边村庄，适配日均 150 吨垃圾处理产生的废气量。2 、摆放位置：除尘除臭间内，废气收集管路连接卸料泊位、卸料大厅、转运大厅，处理塔组及风机、输送泵等设备集中布置于除尘除臭间。

	（二）
	大件垃圾拆解处理处置
体系
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链板输送机
	




台
	




1
	一、功能用途
链板输送机是大件垃圾拆解处理处置体系的核心输送设备，主要用于大件垃圾的平稳输送，为后续拆解处理工序提供连续、高效的物料转运支持，适配大件垃圾较重、体积较大的输送需求，保障拆解处置流程有序推进。
二、性能参数
1.  组成结构：包含驱动机构、张紧装置、板条、驱动及改向链轮机架等；
2.  功率： ≥7.5KW；
3.  输送速度： ≥10 米/分；
4.  有效输送宽度： ≥2000mm；
5.  有效输送长度： ≥10000mm；
6.  链板材质：不低于 3mm 厚碳钢；
7.  注油系统：半自动式；
8.  最大载重量： ≥2000kg；
9.  整机重量： ≥5t。
	1 、采购需求：解决大件垃圾体积大、重量重的输送难题，为拆解处理提供连续物料支持，输送能力与大件破碎机适配，尺寸契合大件垃圾破碎车间布局。2 、摆放位置：大件垃圾破碎车间内，一端对接上料区域，
另一端连接大件破碎机进料口，沿车间纵向布置。
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大件破碎机
	




套
	




1
	一、功能用途
大件破碎机是大件垃圾拆解处理处置体系的核心破碎设备，主要用于对大件垃圾进行破碎减容处理，通过高强度刀具的剪切、挤压作用，将体积大、重量重的大件垃圾破碎为便于后续处理或运输的小块物料，为大件垃圾的资源化利用或无害化处置奠定基础。
二、性能参数
1.  组成结构：包含电机、减速机、破碎主机、机架平台、上下进料斗、防尘罩、观察扶梯；
2.  电机配置： 品牌相当于或优于西门子贝得/皖南或同档次，总功率≥110（55+55）KW，数量 2 台；
3.  运行参数：转数 12~ 15 转/分钟，每台设备配备 2 台减速箱；
4.  核心工作部件：刀箱尺寸（宽×长） ≥920mm×1800mm；刀具直径×厚度≥Φ450*50，数量≥36 件，材质为高强度合金钢，支持堆焊修复；
5.  外形与重量：外形尺寸≥5500mm×2850mm×6700mm ，整机重量≥18t。
	1 、采购需求：解决大件垃圾专业化拆解空白问题，破碎减容后便于后续处理运输，满足 2025 年上半年 1890余吨大件垃圾的处置需求，功率与尺寸适配车间布局。
2 、摆放位置：大件垃圾破碎车间核心区域，进料口对接链板输送机，出料口衔接出料皮带机，周围预留检修与操作空间。
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出料皮带机
	




台
	




1
	一、功能用途
出料皮带机是大件垃圾拆解处理处置体系的配套输送设备，主要用于承接大件破碎机破碎后的物料，将其平稳、高效地输送至后续处理环节（如分选、存储等） ，保障破碎后物料的连续转运，助力整个大件垃圾处理流程顺畅推进。
二、性能参数
1.  功率： ≥4KW；
2.  最大输送速度： ≥20 米/分；
3.  有效输送宽度： ≥1200mm；
4.  有效输送长度： ≥3500mm；
5.  材质：优质碳钢+耐磨橡胶带；
6.  最大载重量： ≥500kg。
	1 、采购需求：承接大件破碎机破碎后的物料，实现连续转运至后续分选环节，输送速度与承载能力适配破碎效率，尺寸契合车间内设备衔接布局。2、摆放位置：大件垃圾破碎车间内，一端对接大件破碎机出料口，
另一端延伸至分选堆放区，与磁选机配合布置。
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磁选机
	


套
	


1
	一、功能用途
磁选机是大件垃圾拆解处理处置体系的分选设备，主要用于从破碎后的物料中高效分离铁磁性物质（如金属构件、紧固件等） ，实现资源回收与物料提纯，避免磁性杂质影响后续处理流程，提升大件垃圾资源化利用效率。
二、性能参数
1.  驱动功率： ≥2.2KW；
2.  磁场强度： ≥900Gs；
3.  除铁面积： ≥600mm×1100mm；
4.  适应带速： ≥30 米/分钟；
5.  除铁方式： 自卸式连续除铁；
6.  吊装高度：300~450mm。
	1 、采购需求：从破碎物料中分离铁磁性物质，实现资源回收与物料提纯，避免磁性杂质影响后续处理，磁场强度与除铁面积适配出料皮带机输送需求。2 、摆放位置：大件垃圾破碎车间内，安装于出料皮带机上方，对应物料输送路径，便于吸附分离金属杂质。
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除尘系统
	






套
	






1
	一、功能用途
除尘系统主要应用于大件垃圾拆解处理场景，核心用于收集和净化拆解、破碎等工序中产生的粉尘污染物，通过过滤处理减少粉尘扩散，改善作业区域空气质量，保护设备正常运行并符合环保排放要求。
二、性能参数
1.  风机功率： ≥15KW；
2.  布袋清理方式：脉冲式；
3.  处理风量： ≥5000m³/h；
4.  总过滤面积： ≥120 ㎡；
5.  外形尺寸： ≥1800mm×1500mm×4000mm；
6.  配套空压机：容积≥120L。
7.  除尘系统收集管网：配置 3 路独立管网覆盖 3 个核心粉尘产生区域，形成“多点收集-集中净化 ”布局；单路有效长度≥8 米，3 路总长度≥24 米，适配车间布局；主管道口径≥ φ300mm 、分支管道口径≥φ200mm ，匹配处理风量与行业流速标准，保障粉尘输送顺畅。
	1 、采购需求：解决大件垃圾拆解、破碎过程中的粉尘污染问题，脉冲式清理保障除尘效率，处理风量适配车间粉尘产生量，保护设备与人员健康。2、摆放位置：大件垃圾破碎车间顶部及侧面，吸尘罩覆盖破碎机、
输送机等粉尘产生点，除尘设备主体与配套空压机布置于车间旁辅助区域或除尘除臭间。
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电控系统
	




套
	




1
	一、功能用途
电控系统是大件垃圾拆解处理处置体系的控制核心，通过 PLC 与按钮双重控制模式，实现对整套处理设备的集中操控；支持 PC 端远程监控， 同时具备维修工单、保养工单管理功能，可分配管理员、用户、工程师等不同管理角色，规范工单处理流程，保障设备稳定运行与维护高效推进。
二、性能参数
1.  设备尺寸： ≥600mm×1200mm×2000mm；
2.  控制配置：采用PLC 控制+按钮控制的双重控制模式；
3.  远程功能：支持 PC 端访问的远程监控系统；
4.  工单管理：可创建、管理维修工单与保养工单；
5.  角色设置：包含管理员、用户、工程师三类管理角色。
	1 、采购需求：实现大件垃圾拆解体系集中操控，解决设备分散控制问题，支持远程监控与工单管理，适配多设备联动需求，尺寸契合车间控制区域布局。2 、摆放位置：大件垃圾破碎车间旁控制室或中控室内，控制柜落地安装，与链板输送机、破碎机等设备通过线缆连接。

	19
	视频监控系统
	套
	1
	一、功能用途
视频监控系统用于大件垃圾拆解处理处置体系的全流程可视化监控，通过在卸料区、进料
口、破碎刀箱、出料口等关键区域布设摄像头，实时采集作业画面，实现对设备运行状态、物料处理流程及作业环境的全程监控，保障作业安全、规范推进，同时为后续追溯提供影像依据。
二、性能参数
1.  摄像头配置：像素≥400 万，数量≥4 个，分别部署于卸料区、进料口、破碎刀箱、出料口；
2.  供电方式：POE 供电；
3.  存储配置：硬盘容量≥1TB；
4.  显示设备： ≥50 寸 LCD 显示器。
	1 、采购需求：实现大件垃圾拆解全流程可视化监控，覆盖关键作业区域，实时掌握设备运行与物料处理情
况，为安全管理与追溯提供支撑，适配车间粉尘环境。
2 、摆放位置：大件垃圾破碎车间内，4 个摄像头分别部署于卸料区、进料口、破碎刀箱、出料口，存储设备与显示设备置于车间控制室或中控室。
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垃圾收集车
	


辆
	


1
	一、功能用途
垃圾收集车主要用于垃圾的转运收集作业，可高效承接各类垃圾（适配垃圾中转站作业场景） ，通过专用货箱存储垃圾，实现从垃圾产生点到中转站或处理场的短途或中途转运，保障垃圾收集与处置流程的连贯推进。
二、性能参数
1.  动力性能：最大功率≥95kW，峰值扭矩≥230N ·m，燃料种类为汽油，油耗＜8.5L/100km；
2.  车身尺寸：车长≥5300mm ，轴距≥3300mm；
3.  货箱规格：尺寸≥1650mm×1400mm×450mm（长×宽×高）。
	1 、采购需求：解决垃圾产生点与中转站的短途转运衔接问题，适配各类垃圾收集，货箱尺寸与 240L 垃圾桶匹配，油耗与动力满足短途运输需求。2 、摆放位置：室外普通机动车位（19 个普通车位之一） ，作业时往返于垃圾产生点与中转站卸料区/大件垃圾破碎车间。
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上料抓机
	





辆
	





1
	一、功能用途
上料抓机是垃圾处理及物料转运场景的专用设备，核心用于将垃圾或各类散状物料抓取、搬运并精准输送至后续处理设备（如输送机、破碎机等） ，实现物料的高效上料与转运，适配大件垃圾拆解、垃圾中转站等场景的物料搬运需求，保障处理流程的连续推进。
二、性能参数
1.  基础参数：机器重量≥800kg ，燃料种类为柴油；
2.  工作装置：铲斗容积≥0.022m³ ;
3.  通过性能：最小离地间隙≥80mm；
4.  行驶性能：行走速度≥2km/h；
5.  回转性能：连续回转速度≥12rpm；
6.  挖掘性能：最大挖掘半径≥2850mm ，最大挖掘深度≥1600mm ，最大垂直挖掘深度≥ 1600mm；
7.  推土铲参数：推土铲下降深度≥160mm。
	1 、采购需求：解决大件垃圾与散状物料上料效率低问题，灵活抓取并精准输送至链板输送机，适配大件垃圾拆解场景，尺寸与作业半径契合车间布局。2 、摆放位置：大件垃圾破碎车间内卸料区，作业时在卸料区与链板输送机之间移动，存放于车间内指定区域。
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	垃圾桶（240L）
	个
	10
	一、功能用途
240L 垃圾桶是垃圾收集与暂存的专用容器，主要用于居民区、商业区、垃圾中转站等场景
的各类垃圾收纳，适配垃圾收集车的转运作业，可实现垃圾的集中存储与便捷清运，保障垃圾收集环节的整洁有序，满足日常垃圾处理的基础存储需求。
二、性能参数
1.  外形尺寸：730mm×585mm×1080mm（允许±5mm 误差）；
2.  材质：聚乙烯；
3.  整套重量： ≥14.5kg；
4.  壁厚： ≥5mm；
5.  容量：240L。
	1 、采购需求：满足垃圾收集与暂存基础需求，适配垃圾收集车转运作业，10 个配置满足中转站日常周转，
材质与尺寸符合通用标准。2 、摆放位置：垃圾收集间内集中存放，部分可放置于室外指定收集点，与垃圾收集车装卸适配。



